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Elektomos nagy nyomatéku csavarbehajto
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ERP250
ERP500
ERP750
ERP1000
ERP1700

Termékre vonatkozo utasitasok

Alkatrész-
szam
6151658830
6151658840
6151658850
6151658860
6151658870

Innen tolthetd le a dokumentum legujabb verzidja
www.desouttertools.com/info/6159924250

A\ FIGYELEM

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmeztetést.

A biztonsagi figyelmeztetések és utasitasok figyelmen kivil hagya-
sa elektromos aramutést, tlizveszélyt és/vagy sulyos személyi séri-
Iést okozhat.

Olvassa el és a jovOben is tartsa be az 6sszes figyelmeztetést
és utasitast



http://www.desouttertools.com/info/6159924250
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Termékismerteto

Altaldanos informdciok
A FIGYELEM Anyagi sériilés vagy stlyos sériilés kockazata

A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon meg, hogy elolvasta, megértette és betartja az dsszes biztonsagi uta-
sitast. Az utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos aramiitést, tizveszélyt, anyagi karokat és/vagy sulyos
személyi sériilést okozhat.

» Olvassa el az Osszes, a rendszer kiilonb6z6 részeihez tartozo biztonsagi informaciot.

» Olvassa el az 0sszes termék utmutatot a rendszer kiilonb6z0 részeinek beszereléséhez, mitkkddtetéséhez és
karbantartasahoz.

» Olvassa el az dsszes, a rendszerre és részeire vonatkozod helyi biztonsagi eldirasokat.

» Orizze meg az Osszes biztonsagi informaciot és utasitast jovobeni hivatkozasként.

Biztonsagi jelzések
A Veszély, Figyelem, Vigyazat és Megjegyz¢s szavak a kovetkezoket jelentik:

VESZELY A VESZELY sz6 olyan veszélyes helyzetre utal, melynek elkeriilése nélkiil feltétleniil haldlos
vagy sulyos sériilés fordul eld.

FIGYELEM A FIGYELMEZTETES sz6 olyan veszélyes helyzetre utal, melynek elkeriilése nélkiil esetleg ha-
lalos vagy sulyos sériilés fordulhat eld.

VIGYAZAT A veszélyjelzé szimbolummal egyiitt hasznalt VIGY AZAT sz6 olyan veszélyes helyzetre utal,
melynek elkeriilése nélkiil kisebb vagy kozepes sériilés fordulhat eld.

MEGJEGYZES A MEGJEGYZES sz6 személyi sériiléssel 6ssze nem fiiggé eljarasokra utal.

Jotallas

* A termék jotallasa a termék elsé hasznalatba helyezésétdl szamitott 12 honap utan jar le, de a termék szallitasatol
szamitva legfeljebb 13 honapig érvényes.

» A jotallas ala nem tartozik az alkatrészek normal elhasznalodasa.

* Az adott id6tartamra (amely id6tartamban, miikodési 6raban vagy egyéb formaban van megadva) tipikusan
jellemz6 standard szerszam-karbantartasi mtiveletek kozott alaktrészeserét vagy egyéb beallitast/nagyjavitast
igényl6 allapot a rendes kopas és elhasznalodas.

» A termék jotallasa a helyes hasznalaton, karbantartason, valamint a szerszamgép és alkatrészei javitasan alapul.

* A nem megfeleld karbantartas, vagy - a Jovahagyott szervizpartnerektdl eltérd - harmadik fél altal végzett kar-
bantartas miatt fellépé meghibasodasra a jotallasi periddusban a Desoutter jotallas nem vonatkozik.

» A szerszamgép alkatrészeinek karosodasa vagy tonkremenetele elkeriilése érdekében a szerszamgépet a javasolt
karbantartasi litemterv szerint szervizelje, pontosan betartva az utasitasokat.

+ A jotallasi munkakat kizarolag Jovahagyott szervizpartner végezheti, Desoutter javitomiihelyben.

A Desoutter kiterjesztett jotallast és magas szintli megel6z6 karbantartast is kinal Tool Care szerzodéseken keresztiil.
Tovabbi informaciokért forduljon a helyi értékesitési képviselethez.

Elektromotorok esetében:

» A jotallas csak akkor érvényes, ha az elektromotort nem nyitottak ki.

Weboldal

A termékekre, a tartozékokra és a cserealkatrészekre, valamint a kiadvanyainkra vonatkozo6 informaciok a(z) Desout-
ter weboldalan talalhatok.

Latogasson el a kovetkezd cimre: www.desouttertools.com.

Informacié a potalkatrészekrol

A perspektivikus bontott részabrazolasokat és a potalkatrészek listajat ezen a linken taldlja www.desouttertools.com.
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Méretek

E
o [
o E F
ERP250 ERP500 ERP750 ERP1000 ERP1700
A (mm) 54 67 67 67 84
A" 2.13 2.64 2.64 2.64 3.31
B (mm) 54 54 54 54 54
B (") 2.13 2.13 2.13 2.13 2.13
C (mm) 70 70 70 70 70
c™ 2.76 2.76 2.76 2.76 2.76
D (mm) 407 438 455 468 501
D" 16.02 17.24 17.91 18.43 19.72
E (mm) 275 275 275 275 275
E() 10.83 10.83 10.83 10.83 10.83
F (mm) 71 71 71 71 71
F() 2.80 2.80 2.80 2.80 2.80
CAD-fajlok
A termék méreteire vonatkozo6 informaciokért lasd a Méretrajz archivumot:
http://resource-center.desouttertools
Attekintés
A termék leirasa
Az ERP magas nyomatéku csavaranya-behajtok egy CVI3 Function vagy CVI3 Vision vezérlohoz vald csatlakozta-
tasra szolgalnak.
A szerszam ¢és a vez€rld kozé az alabbi adaptert kell felszerelni.
41720 10. 2019
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ERS / ERPHT adapter

6159365370

@ A szerszam beallitasat CVI CONFIG alkalmazasaval kell végezni.

Leiras
4
1 Kimenet
2 Iranyvalaszto
3 LED-ek
4 90° kabelcsatlakozo
5 Inditdkapcsolo
6 Fényszoro
7 Az oldals6 markolat felszerelési helye
8 Horony
Szerszamkabel
Hossz Hossz
m ft Alkatrészszam
3 9.8 6159174610
5 16 6159174620
10 32.8 6159174640
15 49.2 6159174650
Hosszabbitokabel a szerszamhoz
Hossz Hossz
m ft Alkatrészszam
5 16 6159172220
10 32.8 6159172240
Miiszaki adatok
Minimum firmware- és szoftververziok
Termék Verzio
CVI3 Function V19.6x
CVI3 Vision V19.6x
ERS / ERPHT adapter VvV 3.02.16
CVI MONITOR V17.1.1
CVI CONFIG V2281
10. 2019 5/20
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Nyomatéktartomany Nm

Minimalis nyomaték (Nm) Maximalis nyomaték (Nm)
ERP250 75 250
ERP500 150 500
ERP750 225 750
ERP1000 300 1000
ERP1700 510 1700
Nyomatéktartomany ft.Ib

Minimalis nyomaték (1ab-font) Maximalis nyomaték (1ab-font)
ERP250 55 184
ERP500 110 368
ERP750 165 553
ERP1000 221 737
ERP1700 376 1253
Névleges fordulatszam f/p

Névleges fordulatszam (f/p)

ERP250 822
ERP500 347
ERP750 245
ERP1000 205
ERP1700 85
Fesziiltség
3-230Veff valtakoz6 fesziiltség
Aramellétas
500 Watt
0.67LE
IP-besorolas
54
Témeg

Tomeg (kg) Tomeg (font)
ERP250 5.1 11.2
ERP500 5.8 12.8
ERP750 6.2 13.7
ERP1000 6.4 14.1
ERP1700 8.3 18.3
Bordak szama

Bordak szama
ERP250 3
ERP500 4
ERP750 5
ERP1000 5
ERP1700 9
6/20 10. 2019
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Tartozékok
Fiiggesztégydirii

Alkatrészszam

S alaku reakciokar

6158121230

Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg Ib

Nm ft.Ib
6158120685 3 300 221.27 0.4 0.9
6158120695 4 500 368.80 0.6 1.3
6158120705 5 1000 737.56 0.6 1.3
6158120715 9 1600 1180.10 1.7 3.7
Egyenes reakciokar
Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg Ib

Nm ft.Ib
6158120975 3 250 184.40 1.2 2.6
6158120545 4 500 368.80 1.4 3.1
6158120555 5 900 663.80 4 P8.8
6158120565 9 1600 1180.10 6.8 15
Aluminium L tipusu reakcidkar
Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg 1b

Nm ft.Ib
6158120725 3 200 147.51 0.7 1.5

10. 2019 7120
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Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg 1b

Nm ft.Ib
6158120735 4 500 368.80 0.5 1.1

Négyzetes reakcidkar

'«nﬂnﬂmnﬂmmv

—

Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg 1b

Nm ft.Ib

6158120575 3 300 221.27 0.4 0.9
6158120585 4 500 368.80 0.8 1.8
6158120595 5 900 663.80 0.8 1.8
6158120605 9 1600 1180.10 1.5 33

Révid, elcsusztathaté kimeneti négyszéges reakciokar

Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg b

Nm ft.lb
6158121135 3 250 184.40 0.9 2
6158120625 4 500 368.80 1.2 2.6
6158120645 5 900 663.80 1.4 3.1
6158120665 9 1600 1180.10 2.3 5.1

Hosszu, elcsusztathaté kimeneti négyszéges reakcidkar

Alkatrész- Bordak Max. megengedett Max. megengedett Tomeg Tomeg
szam szama nyomaték nyomaték kg 1b

Nm ft.Ib
6158120635 4 500 368.80 1.5 33
6158120655 5 900 663.80 1.8 4
6158120675 9 1600 1180.10 3.5 7.7
Oldalfogantyu

8120 10. 2019
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Alkatrészszam 6155760850

Szolgaltatasi attekintés

Karbantartasi program
Kérjiik, érdeklédjon Tool Care programunkkal kapcsolatban, amelyben gyartastimogatasi és karbantartasi megolda-
sok is talalhatok.

Tartozékok
A robbantott rajzok és a potalkatrészlistak itt talalhatok: https://www.desouttertools.com/resource-centre.

A gyarto altal szallitott eredeti potalkatrészektdl eltérd potalkatrészek hasznalata teljesitmény csokkenést, a karban-

rrrrrr
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Telepités HU

Telepités
Uzembe helyezési kévetelmények

A nyomaték-reakciokar kivalasztasa

A reakciokar rendeltetése a meghuzasi fazisban a szerszam reakcionyomatékanak felvétele. Biztositja, hogy a meg-
huzas az elére valasztott nyomatékon torténik. A reakcidkar egy acélrud, amelyet az alkalmazasnak ¢és a kivalasztott
dugokulcsnak megfeleléen kell alakitani. A tomege csokkenthetd a felesleges anyag levagasaval. A reakcidkar érint-
kezési feliiletének olyan helyre kell tamaszkodnia, amely ellen tud allni a szerszam reakcionyomatékanak. A reakcio-
kar kialakitasa ennek az érintkezési feliiletnek a helye és a meghuizasi nyomaték figyelembevételével torténik. Mind-
egyik reakciokart egy adott szerszamhoz kell alakitani. A reakcidkarokat nem lehet szerszamok kozott feleserélni.

Valassza ki a jelen kézikonyv fenti tablazataiban a reakciokar tipusat, iigyelve arra, hogy a beprogramozott meghuza-
si nyomaték ne 1épje tul a reakcidkar altal elviselni képes maximalis nyomatékot.

@ A Desoutter nem vallalja a felel6sséget abban az esetben, ha a szerszamot nem Desoutter markaja reakciokarral
hasznaljak. Mas modellek esetén vegye fel a kapcsolatot a reakciokar szallitojaval.

A reakciokar formalasa

Az érintkezési feliilet kivalasztasa

A kimeneti csapagy és a reakciokar talterhelésének elkeriiléséhez (TR) az érintkezési pontnak a sraffozott teriileten
(F) beliil kell lennie (1asd az A abrat). A teriilet (F) meghatarozasahoz készitsen tervrajzot egy papirlapra (lasd a B
abrat).

::m 10/20 10. 2019




HU Telepités

1. Me¢érje meg a tdvolsagot (L) a reakciokar bordazott tove (TR) és az anyacsavar kozéppontja kozott annak végle-
ges helyzetében (DV).

2. Jeldlje ki ezt a tdvolsagot a papirlapon két ponttal. Az A pont a reakcidkar tove (TR), a B pont pedig az anya-
csavar kozéppontja annak végleges helyzetében (DV).

3. Az alkalmazhaté meghtzasi nyomatékhoz tartoz6é minimalis szoget 1asd az alabbi tablazatban. Huzzon egy
egyenest, mely a szoget zar be az (A—C) kdzépvonallal.

ERP250
Meghtizasi nyomaték (Nm) 75 100 150 200 250
a szog (°) 21 27 37 46 55

Min. szélesség: 29,5 mm

ERP500
Meghtizasi nyomaték (Nm) 250 300 400 500 550
a sz0g (°) 30 35 44 50 52

Min. szélesség: 39,5 mm

ERP750/ERP1000
Meghuzasi nyomaték (Nm) 500 600 700 800 950 1,000
a szog (°) 32 36 43 47 53 55

Min. szélesség: 66,5 mm

ERP1700
Meghuzasi nyomaték (Nm) 700 1,000 1,250 1,500 1,600
a sz0g (°) 21 30 35 38 41

Min. szélesség: 86,5 mm

Huzzon egy egyenest (B—E) derékszogben (90°-o0s szdgben az (A—C) kozépvonalhoz) a (B) pontbol.
Ugyanebbdl a pontbdl (B) kiindulva huizzon két egyenest, +15°-ra és —15°-ra a (B—E) egyenestol.
Jelolje ki az F teriiletet, megrajzolva a korvonalait.

N o vk

A reakciokar (TR) alakjat gy hatdrozza meg, hogy az érintkezési pont (K) az F tertiiletre essen.
@ Az érintkezési pont idealis helye a B-E egyenesen van. Az idealis érintkezési egyenest (LCI) lasd a C ab-
ran.

Ha a K ¢érintkezési pont a alatti sz6g alatt van, a kimeneti csapagy tulterhel6dhet, és a reakciokar defor-
malodhat. A tiltott teriiletet (ZI) lasd a C abran.

Ha a K érintkezési pont kiviil esik a +/—15 fokos tartomanyon, fennall a dugokulcs gyors elkopasanak
veszélye, és a kivalasztott nyomaték nem garantalhatd. A keriilendo teriiletet (ZE) lasd a C abran.
A nyomaték-reakciokar meghajlitasa
1. A pontban a reakciokart melegitse voros izzasig. Javasolt a hét a belsé sugarral k6zolni, hogy a kiilsé szélesség
(W) a Wmin értéke felett maradjon (lasd a D abrat és a nyomaték/szog tablazatot).
Meghajlitast kovetden hagyja fokozatosan szoba-hémérsékletiire hiilni.
3. A reakcidkart javasolt a D abran lathaté modon kikdnnyiteni.
@ Hajlitast kovetden tisztitsa meg és zsirtalanitsa a feliiletet, ahova a biztonsagi piktogramot fel kell helyezni,
majd helyezze fel.

Azonositsa a reakciokarral érintkezé feliiletet. Az érintkezési feliiletet l1asd a D abran.
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A nyomaték-reakciokar felszerelése

ERP250 70 Nm

ERP500 90 Nm
c

ERP750 100 Nm

ERP1000 100 Nm

ERP1700 120 Nm

A nyomaték-reakciokart a szerszdm bekapcsolasa el6tt szerelje fel.

1. Csavarja le az anyat a fogaskerékhazrol.
2. Helyezze a reakciokart a fogaskerékhazra.
3. A diagramban szerepl6 nyomatékértékekkel huzza meg a fogaskerékhdz anyédjat.

Kovesse a fenti abran megadott utasitasokat.

 Deosouise | B
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A kabelcsatlakoz6 bemeneti iranyanak atallitasa

Ha sziikséges, a kabelcsatlakozo bemeneti iranyat a fentebb ismertetett médon allitsa at.

Uzembehelyezési utasitisok

A fliggesztogyiiri felszerelése

Assy
by Hand

Ha sziikséges, szerelje fel a fliggesztogytriit a fentebb ismertetett médon.
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Az oldalfogantyu felszerelése

Loctite 243
on 1/2 tumn

Kovesse a fenti abran megadott utasitasokat.

A tapkabel csatlakoztatasa

A tapkabelt csatlakoztassa a szerszamhoz, és az anyat kézzel rogzitse.

14 /20 10. 2019
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A szerszam csatlakoztatasa a vezérl6hoz

@ A vezérldt kapcesolja ki, miel6tt a szerszamkabelt és az adaptert csatlakoztatja a vezérlohoz vagy levalasztja tdle.

Olvassa el a 6159921160 kezelési utmutatot a https://www.desouttertools.com/resource-centre webhelyen.
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Hasznalat
A konfiguracioéra vonatkozo6 utasitasok

Nyomaték- és sebesség hatarértékek
A legjobb teljesitmény elérése érdekében tartsa be a kdvetkez6 miikddési tartomanyokat.

Nyomaték- és sebesség hatarértékek ,,lemeriiléshez”

Max. nyomaték Min. fordulatszam Max. fordulatszam
Nm rpm rpm

ERP250 18 493 822

ERP500 37 208 347

ERP750 56 147 245

ERP1000 75 123 205

ERP1700 127 51 85

Nyomaték- és sebesség hatarértékek ,,végsé nyomatékhoz”

Min. nyomaték Max. nyomaték Max. fordulatszam
Nm Nm rpm

ERP250 75 250 95

ERP500 150 500 40

ERP750 225 750 28,5

ERP1000 300 1000 23

ERP1700 510 1700 10

Hasznalati atmutato

A szerszam beinditasa
A szerszamra helyezzen megfelel dugdkulcsot.
A vezérldegység legmegfelelobb programjat jeldlje ki.

A markolatanal fogja meg a szerszamot, helyezze a reakciokart a megfeleld reakciopontra és végezze el a meghuzan-
doé csavar meghuzasat.

/\ FIGYELEM Sériilésveszély

Ahogy a reakcideré a meghuizasi nyomatékkal aranyosan novekszik, a szerszam varatlan viselkedése miatt fenn-
all a kezeld sulyos testi sériilésének kockazata.

» Gy6z6djon meg a szerszam tokéletes tizemképességérdl, valamint a vezérldegység megfeleld programozasa-
rol.

/\ FIGYELEM KEgési sériilés veszélye

Nagy igénybevétel mellett a motor felforrésodhat.

» Viseljen kesztyiit.
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HU Hasznalat

/\ FIGYELEM Zizédasveszély

Ellendrizze a szerszam forgasi irdnyat, mieldtt elinditana! A szerszamgép hirtelen elindulasa a nem vart forgasi
iranyban stlyos személyi sériilést és a tulajdon karosodasat okozhatja

1174478731

» Miel6tt a szerszamgépet elinditana, ellendrizze a szerszamgép forgasi iranyanak beallitasat.
» Tartsa tavol kezeit a torzios radtol amikor a szerszamgép hasznalatban van.

A szerszam inditasahoz nyomja meg a kioldobillentyfit.

A meghuzasi jelentések megtekintése

Tétel Szin Leiras

1 Piros ,,NOK”” a meghuzasi jelentés.

2 Zold ,,OK” a meghtizasi jelentés.

3 Sarga A felhasznal6 konfiguracionak megfelelden kapcsolodik be a LED.
4 Kék A felhasznal6 konfiguracionak megfelelden kapcsolodik be a LED.

Forgasiranyvaltas

1 2 3
Tétel Forgasirany
1 Az dramutato jarasaval megegyez6 iranyu
2 Nulla
3 Az dramutato jarasaval ellenkez6 iranyu

MEGJEGYZES Ne forditsa el a forgasiranyvaltot jaré szerszamon. Azonnal megtorténik a ciklus megszakitasa.
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Szerviz HU

Szerviz
Karbantartasi utmutato

Hasznalati utasitas jelatalakitéoval szerelt szerszamokhoz
* A csatlakozok kihuzasakor ligyeljen a kabelek épségére.
» Ne huzza ki a nyomaték jelatalakito vezetékeit.

« Ugyeljen arra, hogy a vezetékek ne zizodjanak dssze.

Karbantartas el6tt olvassa el.
/\ FIGYELEM Csatlakoztatas veszélye
A szerszam varatlanul beindulhat, és stlyos testi sériilést okozhat.
» A karbantartasi feladatok megkezdése el6tt hiizza ki a szerszamgép tapkabelét.
A karbantartast kizarolag szakképzett személy végezheti.

A rendszer alkatrészeinek szétszerelésekor és Osszeszerelésekor kdvesse a szabvanyos mérnoki gyakorlatot, és tanul-
manyozza a robbantott rajzokat.

Vegye figyelembe a robbantott rajzokban megadott alabbi utasitasokat.

Legyen 6vatos: dsszeszereléskor a meghuzasi miiveletet a helyes iranyban végezze.

Balmenet
©

Jobbmenet
©

Osszeszereléskor:

%ﬁ A javasolt ragasztot hasznalja.

/ A meghtizast az el6irt meghuzasi nyomatékra végezze.

A kenést az eldirt zsirral vagy olajjal végezze. Ne tegyen tul sok zsirt a fogaskerekekre és csapagyakra; egy vé-
kony réteg is elegendd.

Karbantartas el6tt olvassa el.
A karbantartast kizarolag szakképzett személyzet végezheti.

Kovesse a szokdsos mérnoki gyakorlatot, és a rendszer kiillonbozo részeinek Ossze- és szétszereléséhez vegye figye-
lembe a robbantott nézeteket.

”

Megel6z6 karbantartas

Ajanlasok

Ajanlott nagyjavitast €s megeldz6 karbantartast végezni évente egyszer vagy a meghtzasok maximalis szamanak el-
érése utan (lasd az alabbi tablazatot) attol fiiggden, hogy melyik kovetkezik be elébb.

Nagy igénybevétel

Gyakoribb generaljavitast és rovidebb megel6z6 karbantartasi idokozoket igényelhet a nagy igénybevételii hasznalat.
Testreszabott karbantartasi tervért forduljon a helyi Desoutter szervizhez.

Karbantartas gyakorisaga

Szakasos nagyjavitasi meghuzasok

ERP250 250000
ERP500 250000
ERP750 250000
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HU Szerviz

Szakasos nagyjavitasi meghuzasok

ERP1000 125000
ERP1700 125000

Ujbéli iizembe helyezés
Mielétt a rendszer kiilonbozé részeit tjbol tizembe helyezné, ellendrizze, hogy a f6 beallitasokat megfeleléen végez-
te-e el, illetve, hogy a biztonsagi berendezések megfeleléen mitkddnek-e.

Ismételt iizembe helyezést megel6z6 ellenérzés

Mielétt az eszkdzt ismét tizembe helyezné, ellendrizze, hogy a fobb beallitasok nem modosultak-e, és a biztonsagi
mechanizmusok megfeleléen mikddnek-e.
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Eredeti utasitasok forditasa

Az 1914-ben alapitott, franciorszagi székhelyl Desoutter Industrial Tools a vilag egyik vezetd elektromos
és pneumatikus szerel6szerszam gyartéja, mely a szerelési és gyartasi miveletek széles skalajan
szolgalja, beleértve az lrkutatast, autogyartast, konnyl és nehéz jarmiveket, terepjarokat és altalanos
ipari igényeket.

A Desoutter tdbb, mint 170 orszagban kindlja a megoldasok atfogo skalajat a helyi és nemzetkozi
ugyfelek igényeinek megfeleléen, beleértve a szerszamokat, szervizt és projektek kivitelezését.

A vallalat innovativ ipari szerszam megoldasok tervezésével, fejlesztésével és gyartasaval foglalkozik,

beleértve a pneumetikus és elektromos csavarhuzokat, specialis szerel6szerszamokat, specialis
furéegységeket, Iégmotorokat és nyomatékméré rendszereket.

A www.desouttertools.com webcimen talalhatok tovabbi részletek

More Than Productivity
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